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® Procede de repassage d'un vetement et disposltrrs a cet effet. 

© La presente invention a pour objet un procede de 
repassage d'un vetement par exemple du type chemise, ou ; 
autre, Bvec ou sans menches et le dispositif de mise en 
oeuvre. 

Le procede selon I'invention se caracterise essentieile- 
ment en ce que: 

le vetement est entile sur un bustier definissant une 
enceinte gonflable, 

le bustier est gonfle par de l'air et de la vapeur. 

la vapeur est diffusee a travers le bustier qui est 
permeable e cet effet. 
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PRQCEDE DE RE PAS SAGE D'UN VETEMENT ET DISPOSITIFS A CET EFFET . 

La pr^sente invention a pour objet un proc6d6 de repassage de 
v§tement avec ou sans manches et le dispositif de mise en oeuv- 
re . 

La prdsente invention releve du secteur technique de la blanchis- 
serie et plus sp^cialement du repassage. 

II est connu pour repasser des v§tements du type chemises ou au- 
tres avec ou sans manches pour en eff acer les faux plis d'utiliser 
un fer chaud ou une presse diffusant un jet de vapeur, le v§te- 
ment 6tant pendant cette operation applique* sur une surface rigi- 
de « 

Les proc£d6s et les moyens connus n£cessitent plusieurs operations 
pour le repassage successi vement du devant et du dos constituant 
le corps de la chemise puis des manches et enfin si cela est le 
cas des poignets et du col. 

De ce fait, l'opgration de repassage telle qu'elle est r£alis6e 
selon la technique et les moyens connus est longue et fastidieuse. 

La pr6sente invention a pour objet un proc€d& et un dispositif 
permettant d'obvier aux inconvdnients ci-dessus en r6alisant 1 • o- 
p^ration de repassage en une seule fois. 

A cet effet, le proc6d6 selon I'invention de repassage d 1 un v§~ 
tement du type chemise ou autre avec ou sans manches se caract^ri- 
se essentiellement en ce que : 

- le vfitement pre" alablement fermd par boutonnage, si ndcessaire, 
est soumis a. une expansion par gonflage au moyen d'air et de 
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1 vBpeur chaude diffuse a l'interieur de celui-ci. 

Suivant une autre caracte ri stique de l 1 invention, le v§tement 
est enfiie sur un bustier relie a un generateur de vapeur, le bus- 
tier est gonfie par de la vapeur et la vapeur est diffusde a tra- 

5 vers la paroi du bustier, 

Le dispositif de mise en oeuvre du procede selon l'invention est 
constitue ri'un hustier d^finissant une enceinte gonflable, dotee 
de marches, 9ucceptible d'epouser par gonf lement a la vapeur la 
10 forme du v§tement, le di t bustier etant realise en un materiau 
permeable a la vapeur et etant dote au niveau du col et des poig- 
nets (a l'extremite des manches) de rabats eux m€me gonflables 
et a cet effet en relation avec I'enceinte definie par le bustier. 

15 D'autres avantages et caracteristiques de 1 1 invent ion apparaitront 
h la lecture de la description ci-apres d'une forme de realisation 
preferentielle donnee a titre d'exemple non limitatif et illustree 
par les dessin joints dans lesquels : 

20 -. La figure 1 est une vue d'ensemble du bustier gonfie. 

- La figure 2 est une vue de l'extremite d'une manche du bustier, 

- La figure 3 est une vue du col du bustier. 

- Les figures 4, 5 et 6 sont des vues d'une autre forme de reali- 
sation de l'invention. 

25 - la figure 7 est une vue d' encore une autre forme de realisation. 

La pr£sente invention est bas£e sur la capacity de la vapeur a 
repasser les tissus en effacant les faux plis qu'ils peuvent pre- 
senter. 

30 le procede selbn l'invention cbncerne plus precisement, mais non 
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1 limit ativement le repassage des v§tements non doubles du typ 
chemise avec ou sans manches. 

II consiste a soumettre le v§tement pre alablement ferme par bou- 
5 tonnage si necessaire a une mise en forme sensiblement equivalente 
a celle qu ! il a lorsqu'il est porte. 

Cette mise en forme est effectuee par expansion sous l'action d'un 
gonflsge par de l'eir et de la vepeur chaude, ce qui a pour effet 
10 de tendre les file et/ou fibres du tissu et d'effacer les faux 
plis . 

De preference, la vapeur provenant de tout generateur adapts pre- 
sente un certain pourcentage d'humidite, 

15 Suivant le precede objet de l'invention, le col et les poignets 

sont soumis con j oi ntement au gonflement et repassage du v§tement 

a une pression en sens oppose* au dit gonflernent, ce qui a pour 
effet de les repasser. 

20 Comme represents en figure 1, le dispositif selon l'invention de 
mise en oeuvre du precede est constitue par uh bustier presentant 
un corps 1 avec des manches 2 et definissant une enceinte fermde. 

A cet effet, au niveau du col et de I'extremite des manches ainsi 
25 qu'a sa base, le bustier est obture avec cependant une ouverture 3 
de passage d 1 aliment ation en eau et vapeur fourni par un genera- 
teur 4 de tout type connu. 

II va de soi que pour faciliter son utilisation, le bustier peut 
30 §tre monte de toute maniere comme sur une armature interne non 
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1 representee. 

Le bustier est realise* en un materiau souple permeable a la vapeur 
en sorte que l'enceinte fermee qu*il definit puisse se gonfler 
5 8vec un minimum d f eir en constituant armature de support du v§- 
tement qui est enfiie sur lui et diffuser exterieurement la va- 
peur • 

De preference, le materiau tel que defini est un materiau leger, 
10 stable thermiquemen t , c'est a dire qui ne soit pas susceptible de 
deformation ou d'alteretion de ses caracte ristiques a la tempera- 
ture de la vapeur. 

Cette temperature peut §tre de l'ordre de 120°. 

15 De preference, le materiau utilise est un nylon enduit. 

Ce materiau peut presenter un poids et un degre de permeabilite 
variable dans les limites des contraintes d 1 utilisation . 

Un tel materiau du commerce est susceptible de resister sans alt£- 
20 ration h une temperature sup^rieufe a 180°« 

II va de soi que tout autre type de materiau souple thermiquement 
stable a la temperature de vapeur necessaire a un bon repassage, 
soit 120° a 200°, et permeable h la vapeur peut tltre utilise. 
25 Le materiau utilise peut §tre par nature, sans sortir du cadre 
de l'invention, impermeable a la vapeur et a 1'air et rendu per- 
meable par tous procedes et moyens connus tels que par exemple des 
m icro per f orations . 

30 Comme represente aux figures 2 et 3 le dispositif selo-n 1 1 inveft- 
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tion pr6sente des moyens permettent de rgaliser con jointement au 
repassage du corps du v§ternent celui de son col et/ou celui de 
ses poignets ce qui permet dans le cas d'un vehement de type 
chemise avec col et poignets de rtaliser le repassage en une seule 
operation . 

A cet effet, le bustier presents a la partie supgrieure du corps 1 
un rabat 5 dpousant la forme d'un col et susceptible de s'appli- 
quer sur le corps 1 en recouvrant le col de la chemise. 

0 Le rabat 5 est constitu6 par une double paroi fix^e sur le corps 
par couture ou tout autre procSde* et d^finissant une enceinte 
gonflable en relation avec I'enceinte du bustier par un passage 6. 

Comme repr^sente" a la figure 2 le rabat 5 est en relation avec 
.5 l'enceinte du corps 1 du bustier par un passage 6 manage" par un 
6cartement cylindrique ou portion cylindrique des parois du rabat, 
cet 6cartement pouvant etre maintenu par une structure rigide 6A 
qui peut etre constitute par une grille plastique thermiquement 
stable. 

>0 Le rabat 5 est realise" dans le meme matSriau que le bustier. 

On peut cependant concevoir que seule sa paroi interne 5A qui 
vient au contact du col soit permeable (ou rendue permeable) a 
I'air et a la vapeur. 
25 Le rabat 6tant applique~ contre le col, la vapeur diffused a la 
fois a travers celui-ci et a travers le corps du bustier repasse 
le col. 

Le maintien du rabat 5 applique* contre le col peut §tre r6alis6 
de toute maniere connue. Ce peut etre par exemple au moyen d'une 
30 lame Plastique faisant ressort et qui inserr6e dans le rabat le 
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1 plaque contre le col. 

A l^xtremite de cheque manche du bustier est realise" un rabat 
epousant la forme du poignet 7 de m6me conception que le rabat 5 
definissant une enceinte en relation avec celle du bustier par un 

5 passage 8 et qui par repliement recouvre le poignet sur lequel le 
dit rabat peut §tre plaque par les moyens enonces pour le col 
(figure 3). 

Suivant une forme. pr6f£r£e de realisation de l'invention non rep- 
10 resentee aux dessins, le rabat 5 est monte mobile et coulissant 
sur la manche avec laquelle il est en relation par un ou plusieurs 
conduits d 1 alimen t at ion en air et/ou vapeur, ce qui permet d'.a- 
dapter sa position en fonction de la position rdelle du poignet 
qui est elle-meme fonction de la taille de la chemise, 

15 

Aux figures 4, 5 et 6 est representee une autre forme de realisa- 
tion de l'invention. 

Selon cette forme de realisation, l f enceinte fermee constituent le 
corps 1 et les menches 2 est realisee par superposition de eu 
20 moins deux chambres 8 et 9 representees schematiquement a la figu- 
re 4. 

La chambre 8 est interieure et la chambre 9 est exterieure. 

La chambre 8 a essen tiellement une fonction de gonflage du bustier 
et des manches. 

25 

A cet effet, la chambre 8 est realisee en un materiau etanche a 
l'eir et/ou a la vapeur, en relation par tous moyens connus avec 
un generateur d'eir sous pression qui la met en forme n la gonf- 
lant pour epouser la forme du vStement. 'i^-:.,, , Jfitr %: ^. 
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L La chambre 9 superposee a la chambre 8 et relive a elle en sorte 
d'en etre indissociable . 

Cette chambre 9 a une fonction de diffusion de l'air et/ou de la 
vapeur comme prec6 demment gnoncg et est en relation avec un gene- 
5 rateur d'air sous pression et de vapeur. 

On peut concevoir a partir du meme g6n£rateur d'air et de vapeur 
qu'il soit fait usage d'un double circuit d 1 alimentation , un pour 
les chambres 8 en air et un pour les chambres 9 en air et vapeur. 

10 A cet effet, la chambre 9 est cons t i tuee . par une paroi 10 permeab- 
le a l*air et/ou a la vapeur comme enoncS pour la premiere forme 
de realisation de I'invention. 

Selon l ! invention, la chambre 8 peut etre constitute par deux 
15 parois souples superposes 8A et 8B relives entre elles de facon a 
definir un espace qui sera rempli d'air, la chambre 8 ayant la 
forme du corps et des manches 2. 

Selon cette forme de realisation, la chambre 9 est realisee par 
20 superposition sur la paroi 8A externe d'une paroi souple 10 per- 
meable a la vapeur et/ou a I'air en relation avec un gentrateur 
d'air sous pression et/ou de vapeur. 

De preference, la chambre 9 est relive a la chambre B par des lig- 
25 nes de soudure 11 longi tudinales et/ou tr ansversales ou par des 
points de soudure re gulier ement espaces. 

Selon cette forme de realisation de l'invention, on procede par 
gonflage de la chambre 8 a la mise en forme du vetement enfile 
sur le corps et les manches et conjointement ou successi vement au 
30 repassage par diffusion de vapeur et/ou d'air dans la chambre 9 et 
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1 a travers la paroi diffusante 10 souple. 

1 1 va de soi que cette forme de realisation de 1 1 invention est 
dotee de moyens permettant le repassage des cols et poignets comme 
enonce pr£ce demraen t . 

5 Suivant une forme plus eiaboree de realisation de l'invention rep- 
resente en vue partielle a la figure 5, le corps 1 et les manches 

2 sont realises par une pluralite de chambres 8 et 9 accoliees 
definissant une structure gonflable du type en boudin9. 

Selon cette forme de realisation sont realisees une pluralite de 
10 chambres 8 o boudins de preference longi t udi naux par rapport a 
l'axe du corps mais qui peuvent fetre egalement transversaux sur 
lesquels sont realisees les chambres 9 par soudage suivant des 
lignes 11 longitudinales d'une parol 10 permeable a l'air. 

15 Dans la forme de realisation representee de maniere non limitative 
a la figure 5, la succession de chambres ou boudins 8 est realisee 
par une feuille interieure au bustier (corps 1 et manche 2), en 
forme, etanche a l'air sur laquelle est soudee une paroi 8A etanc- 
he a l'air. 

20 * 

La paroi souple 8 et soumise a une succession de pliages ou ondu- 
lation definissant des parois laterales 8C a chacun des boudins ou 
chambres 8. La paroi souple 8A subit successi vement un pliage 
inferieur en boucle qui realise une zone de soudage 11A avec la 
25 paroi 8B et deux parois laterales 8C puis un pliage superieur par 
reunion des parois 8C suivant une zone de soudage 11A superieure 
parallele a la zone 11 puis un pliage definissant une zone de sou- 
dage 11A et un pliage definissant une zone de soudage 11 et ainsi 
de suite . 

30 De preference, c'est par une m6me operation de soudage, par tous 
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1 moyens et procSdSs connus tels que haute frequence ou sourture 
thermique, que sont joints les boudins 8 et la paroi 10 en 11. 



L'intervalle 12 entre les boudins 8 peut £tre aliments ou non en 

5 air sous pression. 

les chambres 8 de m§me que les chambres 9 sont en relation les 
unes avec les autres, soit par des orifices de communication de 
toutes les chambres 8 entre elles et de toutes Jes chambres 9 ent- 
re elles, soit par des collecteurs alimentant les chambres 8 et 

10 des collecteurs alimentant les chambres 9. 

Cette forme de realisation permet d'obtenir aprfes gonflage des 
chambres 8, une structure par t icul i hr ement rigide. 

II va de soi que les boudins ou chambres 8 qui sont realises en un 
15 mat6riau gtanche h l f air sont, soit dotes d'un dispositif d'Sva- 
cuation de l'air, c'est h dire de dSgonflage $ ce peut §tre une 
valve de tout type connu h commande manuelle ou automatique soit 
d'un dispositif d ! aspiration de l'air aprfes 1'opSration de repas- 
sage • 

20 

On peut concevoir que soit les chambres 8 soient gonflges en per- 
manence, les chambres 9 Stent aliment£es en vapeur de repassage b 
la demande aprfes mise en place du v§tement, soit que les chamb- 
res 8 soient alimentSs en eir chaque operation de repassage pour 
25 mettre en forme le bustier (corps et manches) , 

En figure 6 est represents une vue du bustier (corps et manches) 
gonf 16 . 

La structure en boudin 8/9 du bustier selon l'invention peut §t- 
30 re r6alis£e de toute autre manifere que dScrite. 
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1 fn figure 7 est representee en vue partielle une autre forme de 
realisation de 1' invention suivant laquelle le bustier (corps 1 et 
manches 2) sont constitues per superposition et/ou combinaison de 
trois chambres du type en boudin. 

5 

o Une premiere chambre 13 correspond b la chambre 8 de la forme pr£~ 
c6dente de realisation de l'invention. 

R&alis&e en un matdriau etanche b l'air, elle sert a la mise en 
forme par gonflage du bustier. 
10 Une deuxieme chambre 14 est intercaiee entre la chambre 13 et la 
chambre 15 qui correspond a la chambre 9 de la forme de realisa- 
tion pr£c£demment decrite et dont la paroi externe est permeable a 
l'air et/ou a la vapeur pour diffusion. 

La chambre 14 est constitute par des parois 16 inclinees en sorte 
15 lors de leur succession, les chambres 14 aient une conformation en 
tuile, en venant en recouvrement au moins partiel les unes sur les 
autres. 

Ces chambres 14 sont r£elis£es en un materiau etanche a l'air et 
sont apres gonflage du bustier et avant ou pendant repassage par 
20 diffusion de vapeur dans la chambre 15, alimentees en air en sorte 
de produire une expansion radiale du vitement. 

Selon l'invention, le vgtement une fois ferme etant enfile" sur 
le bustier ou inversement, le gonflage par l'air et la vapeur 
25 chaude et de preference humide permet de realiser en une seule 
fois I'operation de repassage. 

II va de soi que la pre*sente invention peut recevoir des amenage- 
ments et des variantes dans le domaine des equivalentes techniques 
30 sans pour autant sortir du cadre du present brev t. 
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REVENDI CATI ONS : 

1 1. Proc6d6 de repassage d'un v§tement du type chemise ou 

autre avec ou sans manches caract£ris6 en ce que le vStement 

fermg par. boutonnage, si n^cessaire, est soumis & une expansion 

par gonflage au moyen d'air et de vapeur chaude diffuses k l'in- 

5 t^rieur de celui-ci. 

2. Proc6d6 de repassage selon la revendicet ion 1 caractS- 
ris6 en ce que : 

- le v§tement est enfil6 sur un bustier souple gonflable, 

10 - le bustier est gonfl£ par de l'air et de la vapeur chaude, 

- la vapeur est diffus6e & travers la paroi du bustier. 

3. Proc6d6 de repassage de v§tement selon la revendica- 
tion 1 et 2a revendi cation 2 caract6ris6 en ce que le col et les 

15 poignets du v§tement sont soumis con jointement au gonflement et 
repassage du v§tement k une pression en sens oppose au dit v§- 
tement. 

4. Dispositif de repassage d' un vStement du type chemise 
20 ou autre avec ou sans manches mettant en oeuvre le procdd6 selon 

la revendication 2 caract6ris6 en ce qu'il est constitu6 par un 
bustier souple dgfinissant une enceinte ferm6e expansible gonflab- 
le comportant un corps (l) et des manches (2) susceptible d'Gpou- 
ser lors de son gonflement la forme du vfitement lorsqu'il est 
25 port6, alimentSe par un g6n6rateur (4) de vapeur et d'air, le dit 
bustier 6tant permeable k I'air et h la vapeur. 
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1 5. Dispositif selon la revendication 3 caract6ris6 n ce 

que le bustier est dote au niveau du corps d'un moyen (5) permet- 
tant le repassage du col. 

5 6. Dispositif selon la revendication 3 caractgrise* en ce 

que le bustier est dote a I'extremite* des manches (2) d'un moyen 
(7) permettant le repassage des poignets. 

7. Dispositif selon la revendication 4 carecterise* en c 
10 que le moyen permettant le repassage du col est constitue* par un 

rabat (5) £pousant la forme du col constitue* par une double paroi 
dont au moins une, interne, (5A) est permeable a l'air et h la 
vapeur d^finissant une enceinte en relation par un passage (6) 
avec l'enceinte du bustier. 

15 

8. Dispositif selon la revendication 5 caract£ris£ en ce 
que le moyen permettant le repassage des poignets est constitue' 
par un rabat (7) a l'extrdmite' de chaque manche d£finissant une 
enceinte permeable a l'air et a la vapeur en relation avec le bus- 

20 tier par un passage (8) et gpousant la forme du poignet. 

9. Dispositif selon les re vendications 6 et 7 caract£ri- 
s£ en ce que les rabats (5) et (7) sont dot£s de moyens permettant 
de les plaquer sur le col et les poignets. 

25 

10. Dispositif selon la revendication 3 caract£ris£ en ce 
que le bustier et les rabats (5) et (7) sont r£alis£s en un mat£- 
riau 16ger et souple stable thermiquement a la temperature de la 
vapeur. 



30 
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1 11. Dispositif selon la re vendi cat ion 3 et la revendice- 

tion 9 caractgrise' en ce que le bustier est realise" en un mat£rieu 
permeable a l'air et a la vapeur. 

5 12, Dispositif de repassage de vetement du type chemi- 
se ou autre avec ou sans manche mettant en oeuvre le proc6d6 selon 
les revendications 1 et 2 caractgrise" en ce que le corps 1 et les 
manches 2 sont r6alis6s par superposition de au moins deux chamb- 
res, au moins une chambre 8 interne r£alis£e en un meteriau etanche 

10 h 1'air 10 et au moins une chambre 9 externe realise en un materiau 

permeable a l'air et ou b la vapeur. 

13. Dispositif selon la re vendica t ion pr<§c6dente carac- 
t£rise" en ce que les chambres 8 sont relives entre elles et aux 15 

15 chambres 9 par des lignes de soudage 11. 

14. Dispositif de repassage de vgtement selon la 
revendicat ion 1 et la revendication 12 caract6ris6 en ce que le 
corps 1 et les manches 2 sont realisees par superposition de trois 

20 chambres, au moins une chambre 13 interne alimentge en air pour 
gonfler en forme le corps et les manches, au moins une chambre 15 
alimentSe en air et vapeur h paroi permeable pour le repassage et 
une chambre interm^diaire 14 aliment6e en air pour expansion radia- 
le du bustier et du vetement. 

25 

15. Dispositif selon la revendication 14 caractdrise" en 
ce que les chambres 14 se recouvrent partiellement . 
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Abstract 


The method is intended for ironing garments such as shirts or other types of clothing, with or without 
sleeves. The method mainly involves drawing the garment over a longline strapless bra forming an 
inflatable enclosure. The bra is inflated by air and steam. The steam diffuses through the bra, which is 
permeable for this purpose. 
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